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(§) Zylinderkopfdichtung fur Hubkolbenmaschinen, insbesondere -Brennkraftmaschinen 

Bei einer Zylinderkopfdichtung zur Anordnung zwischen ^ - 

dem Zylinderblock und dem Zylinderkopf einer Hubkolben- li) 
maschine wird die Lagefixierung der Zylinderkopfdichtung 
gegenuber dem Zylinderblock durch Fixierbuchsen 5 er- 
reicht, die durch angestauchte bzw. umgebordelte Rander9, 
10 fast mit der die Zylinderkopfdichtung bildenden Platte 1 
verbunden sind und im montierten Zustand mit ReibschiuB in 
entsprechende Sackl6cher8 tm Zylinderblock eingreifen. 
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Zyl inderkopf dichtung fur Hubkol benmaschinen, 
insbesondere -Brennkr.af tmaschinen 


\jj Zyl 1 nderkopf dichtung fur Hubkol benmaschinen, insbesondere 
-Brennkraftmaschinen, die durch in Bohrungen im Zylinder- 
block und/oder im Zylinderkopf eingreifende Elemente 
laciefixiert ist s dadurch gekennzeich- 
net, daB die Elemente (5, 5') mit der Dichtung (1) fest 
verbunden und so ausgebildet sind, daB sie kraft- 
SChl ussig mit den Bohrungen (8) zusammenwirken . 

2. Zylindefkopf dichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet* daB die Elemente von die Dichtung (1) durch- 
dringenden und von mindestens einer Seite derselben 
vorstehenden Fixierbuchsen (5, 5 1 ) gebildet sind, die 
mit umgebbrdel ten bzw. angestauchten Randern (9, 10) 
an beiden Seiten der Dichtung (1) anliegen und in 
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dem in die Bohrungen (8) hineinragenden Bereich 
in radialer Richtung nachgiebig ausgebildet sind. 

3. Zyl inderkopfdichtung nach Anspruch Z % dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fixierbuchsen (5) in dem in die 
Bohrungen (8) hineinragenden Bereich mit mindestens 
einem Langsschlitz (11) versehen sind. 

4. Zyl inderkopfdichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzei chnet , da3 die Fixierbuchsen (5*) in dem 

in die Bohrungen (8) hineinragenden Bereich mindestens 
drei in radialer Richtung federnde Vorsprunge (12) 
auf wei sen . 

5. Zyl inderkopfdichtung nach Anspruch 1 oder 2 f dadurch 
gekenn2eichnet, da(3 die.Elemente (5 n ) in dem in die 
Bohrung (8) hineinragenden Bereich an der AuSen- 
flache mit radial vor st ehenden t in Umfangs- oder 
Langsrichtung verlaufenden Rippen (13) versehen 
sind. 
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Zyl inderkopf di chtung 

Die Erfihdung betrifft eine Zyl inderkopf di chtung fur Hub- 
kolbenmaschinen, insbesondere -Brennkraftmasehinen, die 
durch.in Bohrungen im Zyl i n derbl ock und/oder im Zylinder- 
kopf eingreifende Elemente lagefixiert ist. 

5 Eine derartige Zyl inderkopf dichtung laBt sich beispiels- 
weise aus der DE-OS 29 11 683 entnehmen. 

Die zur Lagef i xierung der Zyl i n derkopfdi chtung verwerideten 
Elemente sind normal erwei se mit Qualitat m6 geschliffene 
uhd gehartete PaBstifte, die in ents pr echende Bohrungen 

10 mit Qualitat H7 in der Zyl i nderblockfl ache ein geschl agen 
werden* Dann wird die Zyl i n derkopfdi chtung mit ent- 
sprechenden Offnungen auf die von der Zyl i nderbl ock- 
flache vorstehenden PaBstifte auf geschoben , darauf der 
Zylinderkopf aufgesetzt und Zyl i nderbl ock und Zylinder- 

15 kopf miteinander verschraubt. Die Bohrungen in der 
Zylinderkopf dichtung, die die PaBstifte aufnehmen, 
diirfen nur verhalt ni sm'aBi g kleine Tolf-ranzen hinsicht- 
lich ihres Durchmessers in Bezug auf clen Durchmesser 
der PaBstifte aufweisen, urn die Genaulgkeit der Lage- 

20 fixierung, die insbesondere bei Brermk r af tmaschinen mit 
gerlngen Stegdicken zwischen benachbarten Zylindern er- 
forderlich 1st, nicht zu beeintr acht i gen . 

SchlieBlich sind aufgrund des Umstandes, daB die Zylinder- 
kopf di chtungen, bedingt durch Fertigung und Transport, 
25 in gewblbtem Zustand angeliefert werden und zum Einbau 

gelangen, verhaltni smaBi g lange PaBstife und entsprechend 
tiefe. Bohrungen erf or der 1 i ch . 
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Es ist ersichtlich, daB die Lagef i xierung der Zylinder- 
kopfdichtung einen nicht unwesent 1 i chen Aufwand erfordert. 
Es miissen lange bzw. tiefe PaBstifte und Bohrungen ver- 
haltnismaBig hohen Qual i tatsgr ades hergestellt werden, 
5 die PaBstifte miissen eingeschl agen werden, ohne daB eine 
Verformung eintritt, die das nachfolgende Aufsetzen der 
Zyl inderkopf di chtung beeintr'acht igen konnte, und die zur 
Aufnahme der PaBstifte dienenden Bohrungen in der Zylin- 
derkopf dichtung miissen ebenfalls verhal tni smaBig eng 
10 toleriert sein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Zylinder- 
kopfdichtung ru schaffen, die mit wesentlich geringerem 
Aufwand lagefixiert werden kann. 

Diese Aufgabe wird erf i ndungsgemaB dadurch gelbst, daB 
15 die Fixierel emente mit der Dichtung fest verbunden und 
so ausgebildet sind, daB sie kraf tschl ussig mit den 
Bohrungen zu s a mm enw irk en. 

« 

Die Fixierel emente konnen somit bei der Herstellung der 
Zyl inderkopf di chtung angebracht werden, wodurch die Mon- 

20 tagearbeit beim Zusammenbau der Hubkolbenmaschine wesent- 
lich vereinfacht wird, da nun die Zyl i nderkopf dichtung 
einfach derart auf den Zy 1 i nderbl ock aufgesetzt zu wer- 
den braucht, daB die an der Dichtung angebrachten 
Fixierelemente mit den Bohrungen im Zy 1 i nderb 1 ock 

25 fluchten, und dann die Fixierelemente in die Bohrungen 
eingedriickt werden. Diese Bohrungen brauchen nicht tief 
zu sein, da die Fixierelemente relativ kurz sein konnen. 
Aufgrund der geringeren Tiefe dieser Bohrungen wird die 
Bearbei tungszei t verkiirzt. Ein weiterer Vorteil des er- 

30 f indungsgem'aBen Vorschlages besteht darin, daB es nicht 
wie bei den bisher liblichen Lagef i xierungen von Zylinder- 
kopf dichtungen vorkommen kann, daB bei der Montage der 
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iZy 1 inderkopf dichtung ein PaBstift vergessen wird t -was 
zur Folge haben kann, daB die Zyl inderkopf dichtung an 
der einen oder anderen Stelle zu eng an der Zylinder- 
bohrung zum Liegen kommt, was zur Beschadigung der Dich- 
5 tung flihren kann. 

Vorzugsweise sind die F i xi er el ement e von die Dichtung 
durchdr ingenden und von mindestens einer Seitc derselben 
vorstehenden Fi xierbuchsen gebildet, die mit umge- 
bordelten bzw. angestauchten Randern an beiden Seiten 

10 der Dichtung anliegen. Die Fi xierbuchsen kdnnen Zieh- 
oder FI ieBpreBtei 1 e sein und in einem Arbeitsgang mit 
den normal erwei se die Zyl inderbohrungen umgebenden Rnnd-? 
einfassungen (siehe be i s pi el swe i se DE-AS 17 50 622) an- 
gebracht werden. Da die Fi xierbuchsen mit der Montag* 

15 ihre Aufgabe erfullt haben 0 kbnnen sie auch aus Kunst- 
stoff bestehen und bei spi el swei se nach Art eines Seki- 
korkens ausgebildet oder mit iiber den Umfang verteilten 
Vorspriingen versehen sein t die mit der Wand der Bohrung 
rei bschl Iissig zusammenw i rken . 

20 Einige Ausf uhrungsbei spi ele der Erfindung werden im 
folgenden unter Bezugnatime auf die Zeichnungen be- 
schrieben. Es zeigt: 

Fig, 1 eine Draufsicht finer Zyl inderkopf dichtung , 

25 Fig. 2 einen Schnitt enllang Linie 1 1 - 1 1 in Fig. l f 

Fig. 3 einen Langsschnitt einer Fi xierbuchse in einer 
zweiten Ausf Uhrungsf orm 9 und 

Fig. 4 eine Sei tenansi cht eines Fi xierelements in 
einer dritten Ausf Uhrungsf orm . 


30 Die in Fig. 1 dargestellte Zyl inderkopf di chtung besteht 
aus einer Platte 1 aus einem hitzebest'andigen, relativ 
weichen Material, die Offnungen 2 aufweist 9 die mit 
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Offnungen irn nicht dargest el 1 1 en Zy 1 i nderkopf und 
Zyl inderblock zum Durchtritt von Kiihlf lUssigkeit korres- 
pondieren und die mit Offnungen 3 versehen ist, die mit 
den Zyl i nderbohrungen korrespondieren . Die Rander der 
5 Offnungen 3 sind mit metallischen Randeinf assungen 4 
versehen, welche das Material der Platte 1 vor den 
heiBen Verbrennungsgasen schiitzen. 

Zur Lagef ixierung der Zyl inderkopf dichtung auf dem 
Zyl inderblock sind im Ausf Uhrungsbei spiel zwei Fixier- 

10 buchsen 5 vorgesehen, von denen eine in Fig. 2 in 
groBerem MaBstab dargestellt ist. Die Fixierbuchse 5 
ist ein metallisches Zieh- oder Fl ieBpreBtei 1 , durch- 
dringt eine Bohrung 6 in der Platte 1 und erstreckt sich 
von der Unterseite 7 der Platte 1 nach unten und im 

15 montierten Zustand in ein str ichpunkt iert angedeutetes 
Sackloch 8 im Zyl i n derb 1 ock . Die Fixierbuchse 5 umgreift 
den Rand der Offnung 6 mit angest auchten bzw. umgebordel- 
ten Randern 9 bzw. 10 und ist dadurch fest mit der Platte 
1 verbunden. Die Zyl inderkopf dichtung braucht dann nur 

20 noch mit den nach unten vorstehenden zyl indr ischen 
Fixierbuchsen 5 auf den Zy 1 inderbl ock aufgesetzt 
werden, derart t daB die Buchsen 5 in die Sackldcher 8 
eindringen, womit die notwendige Lagef ixierung der 
Zyl inderkopf dichtuncj gegenuber dem Zyl inderblock er- 

25 reicht ist t urn die fluchtende Anordnung der Off- 
nungen 2 und 3 geqeniiber den entsprechenden Kanalen 
bzw. den Zyl i nderbohrungen im Zyl inderbl ock bzw. im 
Zyl inderkopf sicherzustellen. 

Der in das Sackloch 8 hi nei nragende Bereich der Buchse 5 
30 hat einen AuBendurchmesser , der geringfiigig groBer ist 
als der Durchmesser des Sackloches 8, und ist mit 
mindestens einem Langsschlitz 11 versehen, urn eine 
radiale Nachg i ebigkei t dieses Bereiches zu erreichen. 
Dadurch wird die Buchse 5 beim Eindriicken in das 
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Sackloch f es tgekl emmt und die Platte 1 in einer planen 
Lage gehalten. 

Die Fixierbuchse 5 1 von Fig. 3 hat in ihrem in das 
Sackloch 8 hineinragenden Bereich radial herausge- 
5 pragte* federnd nachgiebige Nasen 12, mit denen die 
Buchse 5' mit ReibschluB im Sackloch gehalten wird. 

Beim Ausf Iihr ungsbei spiel gemaB Fig. 4 ist der in das 
Sackl och hi nei nragende Bereich des Fi xierel ement s 5" 
mit radialen Umf angsr i ppen 13 nach Art eines Sekt- 
10 korkens versehen, die fiir einen ReibschluB mit der 
Wand des Sackloches sorgen. Insbesondere diese Aus- 
fUhrung ist vorzugsweise aus Kunststoff. Anstelle der 
Umf angsr ippen kbnnen naturgemaB auch L'angsrippen oder 
punktfbrmige VorsprUnge vorgesehen werden. 
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